
БИОРАЗЛАГАЕМЫЕ РЕДУКТОРНЫЕ 
МАСЛА НА ОСНОВЕ СИНТЕТИЧЕСКИХ 
ПОЛИЭФИРОВ

LIKSIR ARKUDA BIO -  высокоэффективные 
биоразлагаемые редукторные масла на основе 
синтетических полиэфиров.   Продукция  состоит 
более чем на 90% из возобновляемого сырья, 
соответствует стандартам в области биоразлагаемости, 
нетоксичности и биоаккумуляции (EAL и EPA). 
Использование масел LIKSIR ARKUDA BIO снижает  
уровень загрязнения окружающей среды при 
непредвиденных утечках масла.

Высококачественное базовое масло и специально 
разработанный пакет беззольных присадок наделяют 
LIKSIR ARKUDA BIO высокой несущей способностью 
и отличными противозадирными свойствами. Масла 
образуют прочную плёнку, надёжно защищая зубчатые 
зацепления редукторов от возникновения задиров  
и микропиттинга при высоких пиковых нагрузках, а 
также предотвращают износ подшипников качения.
Обладают хорошими моющими свойствами.
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TDS LIKSIR ARKUDA BIO от 30.05.25

DIN 51517-3

рекомендуются для смазывания 
судовых редукторов, в особенности 
редукторов гребных и подруливающих 
винтов

для смазывания высоконагруженных 
подшипников качения в pod-приводах

для смазки приводов открытого хода 
и конвейерных цепей, например, в 
установках и машинах для сельского 
хозяйства, лесного хозяйства и 
водного хозяйства, а также для садово-
огородной техники
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биоразалагаемость и нетоксичность для 
морских организмов 

превосходная несущая способность и 
противозадирные свойства при высоких 
нагрузках

отличная  устойчивость к старению, 
окислению и гидролизу 

отличная совместимость с уплотнителями 
предотвращает возможные утечки и загрязнения

повышенный срок службы увеличивает 
интервалы замены масла и снижает затраты 
на утилизацию по сравнению минеральными 
маслами

хорошие моющие свойства
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Содержащиеся в этом техническом документе данные носят общую информацию о продукте. Перед применением продукта рекомендуем ознакомиться с 
предписаниями производителя оборудования. Для получения конкретной информации по продукту обратитесь к данным паспорта качества и паспорта 
безопасности. Описания, данные и сведения, содержащиеся в настоящем документе основаны на знаниях и опыте, имеющихся у нас в данный момент. Любая 
дальнейшая ответственность компании «ЛИКСИР» исключена. Любые описания, данные и информация, приведенные в данном документе, могут быть изменены 
без предварительного уведомления, обновленная версия отменяет действие предыдущей.
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г. Липецк, Трубный пр-д, влд. 1

8 800 775 85 36 
info@liksir.ru

liksir.ru

Перед применением смазочных материалов LIKSIR, необходимо ознакомиться с инструкцией по 
замене масла и смазки узлов, разработанной производителем оборудования.
Несмотря на то, что наши полностью биоразлагаемые высокоэффективные масла смешиваются 
с минеральными маслами и синтетическими углеводородами, необходимо провести тест на 
смешиваемость, чтобы полностью исключить возможность несовместимости различных присадок. 
До перехода мы рекомендуем производить чистку или промывку редуктора.

УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ

Хранить в сухом прохладном месте, вне 
доступа прямого солнечного света, в плотно 
закрытой таре при температуре от +5 °C до 
+35°C в проветриваемом помещении.

СРОК ГОДНОСТИ

СПЕЦИФИКАЦИИ

3 года с даты производства в закрытой 
таре.

DIN 51517-3

ФАСОВКА

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Наименование Ед. изм. Метод
LIKSIR ARKUDA BIO

68 100 150 220 320 460

Базовое масло - - эфир

Содержание минер. масла - - нет

Плотность при 20°C г/см3 ГОСТ 3900 0,909 0,910 0,910 0,920 0,920 0,920

Вязкость при 40°C мм2/с ГОСТ 33 68 100 150 220 320 460

Вязкость при 100°C мм2/с ГОСТ 33 9 12,2 16,4 21,8 28,4 36,4

Индекс вязкости - ГОСТ 25371 107 114 116 119 120 120

Температура застывания °C ГОСТ 4333 -32 -30 -30 -27 -25 -23

Температура вспышки °C ГОСТ 20287 260 270 270 270 270 280

Коррозия стальной 
пластины, 24ч при 60 °C - ГОСТ 19199-73 не выявлено

Коррозия на медной 
пластине, 24ч при 100 °C - ГОСТ 32329-2013 1а 1а 1а 1а 1а 1а

•

В металлической герметичной бочке 
класса А 205 литров, пластиковой 
герметичной таре объёмом 20л.
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